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SEALING SOLUTIONS

VSeobecny montazni navod pro obalované tésnéni
Kovovy obal s mékkou vyplni

Tésnéni:

1. Zkontrolovat tésnéni. Nesmi byt poskozené a musi rozmérové odpovidat rozmérim
pfirub. Doba skladovatelnosti t&snéni musi odpovidat doporu¢ené dobé skladovani.
Tésnéni musi odpovidat provoznim parametriim pfirubového spoje.

Plochy pfirub a spojovaci material:

2. Zkontrolovat tésnici plochy pfirub. Tésnici plochy musi byt Cisté, odmasténé, rovné,
rovnobézné, nezkorodované a jinak nepoSkozené. Doporucena drsnost dosedacich
ploch je od 1,6 do 3,2 um. V pfipadé vrypQ, ryh, otlakl(l je doporuéeno pfirubu odborné
posoudit, pfipadné renovovat specialnimi pripravky tak, aby byly opét zplsobila pro
montaz tésniva a nasledny provoz.

3. Zkontrolovat spojovaci material. Utahovaci Srouby, matice, podlozky musi byt Cisté,
nezkorodovang, jinak nepoSkozené a vhodné zvolené. Namazané vhodnym lubrikantem
v zavitech, na styénych tfecich plochach. Doporuéuje se pouZzivat Srouby o stejné kvalité.
Nepouzivejte posSkozené Srouby a matice.

Montaz tésniva:

4. Prfesto, Ze obalované tésnéni je méné nachylné k montaznim chybam, doporuduje se
fidit vySe uvedenymi pokyny.

5. Tésnéni spravné vloZit na vhodnéjsi tésnici plochu mezi pfiruby. Pro spravné vioZeni a

vhodné pouzit bezchloridové fixacni lepidlo. Tésnivo pfi montazi chrante pred
povétrnostnimi vlivy. Pro tésnéni vétSich rozmérd se
doporucuje pfenést toto v originalnim baleni za pomoci vice
prosSkolenych lidi. Dbat zvySenou pozornost pfi zavadéni a — —
nasledné montazi protikusu pfiruby tak, aby nedoslo

k poSkozeni tésnéni. V prfirubach pero-drazka a nakruzek- TR0
kruz i byt taspani 3 RS
vykruzek musi byt té&snéni vloZeno tak, aby pero, 5 :
nebo nakruzek byl proti hladké strané tésnéni.

Utahovani:

,,,,,

na hodnoty 30, 60 a 100% doporu¢eného utahovaciho tlaku pfi montazi (utahovani ,do

kfize* je nutno dodrzZet a obecné plati od 4 Sroubl vySe). Po 100% utaZzeni a najeti na

provozni parametry se doporucuje po 24 hod kontrola téchto hodnot, pfipadné dotazeni

Sroubu na 100% utahovaciho momentu vzdy po sjeti z provoznich hodnot, pokud to

situace dovoluje.

PFi utahovani nesmi byt pfekroeno max. dovolené tlakové napéti v tésnéni — Qpax.

Nedoporu€uje se Srouby uvolfiovat a znova dotahovat. Pokud neni splnéna tésnost

pfirubového spoje je mozné opétovné utahovani Sroubu, vzdy vSak po sjeti z provoznich

hodnot. Zde je tfeba opakované dodrzet zasady spravné montaze.

9. Pro utahovani je nejvhodné&jsi pouziti momentovych kli¢l, pneumatickych, hydraulickych
nebo mechanickych utahovacich systému( (vzdy vSak plati pravidlo aktualni kalibrace).
Utahovani bez kontroly utahovaciho momentu se nedoporucCuje, nebot nezarucuje
dodrzeni utahovacich tlakd. Utahovani bez kontroly je mozné pouze pro nenarocné
provozni podminky (tzn. nizké tlaky, nizka provozni teplota media).

10. Po zahfati b spoje na provozni teplotu se doporucCuje provadét
zvySenou TOV kontrolu pfirubového spoje béhem prvnich 48 hodin.
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