UCPAVKOVE SNURY TEMAPACK

Pro c¢erpadla a armatury

m provedeni zebra PTFE/GR doly, abrazivni média,
4220 +aramid+silikonovy olej 20 | 150 | 200 |[-100 | +280| 20 3-12 | kaly, odpadni voda
m PTFE/grafit+aramidové zesflenf abrazivni média, papirny,
4210 v rozich+silikonovy olej 20 | 200 | 300 (-100 | +280| 20 3 - 12 | cementarny, doly
PTFE/aramid/grafit+PTFE podavaci cerpadla,
4200 impregnace 20 | 200 | 250 [-100 | +280| 20 3 -12 | abrazivni média, papirny, kaly
provedeni zebra cementarny, doly,
4120 PTFE+aramid+parafinovy olej 20 [ 200 | 300 |-100 | +280 10 2 | 0-12 | abrazivni média, odpadni voda
= PTFE+aramidové abrazivni média, papirny,
4110 s e zesilent v rozich+silikonovy olejl 20 | 200 | 300 |[-100 | +280| 10 2 | 3-12 | cukrovary, doly
PTFE+Aramid+PTFE brusna média, oleje, kaly,
4100 impregnace a parafinovy olej 20 150 180 [-100 | +280 10 2 | 3-12 | abrazivni média

E Cerpadlo radialn{ Cerpadlo pistové armatura

" oxidac¢ni prostiedi 2 para

Montazni navod a pokyny pro montaz: TESNICi UCPAVKY

Spravna montaz ucpavek ma velky vyznam pro zaruceni dobré funkce a dlouhé Zivotnosti.

1 216 mm 5> mm 1. Starou ucpavku vyjméte pomoci vytahovaku z ucpavkového prosotru. Tento prostor diikladné
2 292 mm 6,5 mm vycistéte.
3 386 mm 9,5 mm 2. Hridel (vieteno, pistnici) zkontrolujte, zda neni pfili§ opotfebena. Vile mezi hiideli a télesem
4 406 mm 12 mm musi byt minimalni, aby nedoslo k vytlaceni tésniva stérbinou. Max. $itka 3terbiny mezi hiidelf
(vietenem, pistnici) a télesem nesmi prekrocit hodnotu 0,03 x s (s - Sitka ucpavky). Max.
hazivost neméa prekrocit hodnotu 0,001 x d (d - primér vietena nebo hridele).
do 60 1,1 3. Nafezte ucpavky kolmym nebo Sikmym Fezem na spravnou délku (viz. obrazky) a ve tvaru
60—100 1,07 krouzku vloZte pootocené o 180° nebo 90° do ucpavkového prostoru.
vice nes 100 1,04 4. Pouzijte fezacku ucpavky TEMAC, nebo umistéte ucpavku kolem hfidele, popt. trnu specifiko-

vaného priiméru.
2__4) 5. Viypocet délky ucpavky pro krouzek - délka ucpavky se vypocte ze vzorce:

L=(D +d) xk x102

L - délka rozvinutého krouzku; D - prlimér ucpavkové komory;
d - pramér vietene (hfidele, pistnice); k - koeficient
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TESNENI A TESNICi TECHNOLOGIE

Veskeré informace uvedené v tomto katalogu jsou poskytnuty v dobré vite, na podkladé nejnovéjsich poznatk( a maji informativni charakter.
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